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SHARK

452 -1CCS

SHARK 452-1 (CS, Bandsdgemaschine fur
aufsichtslose einzelne Schnitte von 60° links bis
60° rechts.

- Vielseitig anwendbare Maschine mit einem
Band von 4500x34x1,1 mm fiir das Zuschneiden
von Rohren, Profilen und Trdgern bis zu einem
max. Schneidbereich von 450x320 mm auf 0°.
SCHNITTZYKLUS:

- Nachdem das Material positioniert und die
Schraubstocke geschlossen wurden, wird der
Schnittvorgang in Gang gesetzt. Die Absenkung
des Sagearms erfolgt durch das Eigengewicht,
wird durch einen hydraulischen Bremszylinder
reguliert; wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, wird
der Sdgearm von Hand bis zu der notwendigen
Pasition fiir die Zufiihrung des Materials hochge-
driickt.




MERKMALE:

- Schwenkbares Bedienpult auf einem Gelen-
karm, damit der Anwender aus jeder Position
leicht bedienen kann.

- DISPLAY zur Anzeige der Sdgebandspannung.

- Elektronischer Inverter fiir die stufenlose
Regulierung der Bandgeschwindigkeit von 15 bis
100 m/min.

- GroBer Drehtisch mit einem Durchmesser von
280 mm und mit eingravierter exakter
Feinskalierung, leicht verstellbar und gelagert.

- Breite Auflagefldche sorgt fiir Stabilitat und
Sicherheit wahrend des Schnittvorgangs.

- Verstellbare Auflagerolle auf Linearfihrung mit
Kugelumlaufschlitten sorgt fiir ein schnelles und

prazises Verschieben, bis zum maximalen
Schneidbereich der Sage (auch auf Gehrung).

- Schwerer Maschinenschraubstock auf
doppelten Linearfihrungen mit
Schnellverstellung.

- Handbediente Bandspannkontrolle mit Anzeige
auf dem Display mittels elektronischem
Umrechner.

- Manuell verstellbare Bandfiihrung die auf
Kugelumlauf-Linearfiihrung gleitet.

- Angetriebene Spanerdumbiirste.

- Elektrische Kihlmittelpumpe zur Kiihlung und
Schmierung des Sagebandes.

- KiihImittelpistole zum Abspiilen der
Arbeitsflachen.

- Untergestell mit Kiihimittelwanne und

Spdneschublade.
- Die Maschine ist fir den Hubwagentransport

vorgesehen.

- Bi-Metall Sdgeband fiir Voll - und Profilmaterial.

- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzteilverzeichnis.
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