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SHARK

452-1CCS Hypra

SHARK 452-1 CCS hydra, Sdgemaschine fur
aufsichtslose Einzelschnitte fiir das Sagen von
Rohren, Profilen und Stdben bis 450x320 mm

bei 0°.

Vielseitig anwendbare Maschine, welche
vollstandige Schnitte zwischen 60° links bis 60°
rechts erlaubt.

SCHNITTZYKLUS

- Nachdem das Schnittmaterial korrekt
positioniert wurde, ist iber die neue
Schaltkonsole der Zugriff auf folgende Funktionen
moglich:

- SchlieBen des Schraubstocks.

- Start des Schnittzyklus durch die Absenkung des
Sdgearms durch Eigengewicht und

Regulierung der Schnittgeschwindigkeit durch
einen hydraulischen Bremszylinder.

Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, hebt der
Bediener den Sagearm iiber die

Schaltkonsole und ein hydraulisches Steuergerat
soweit erforderlich und 6ffnet den pneumati-
schen Schraubstock fiir die Zufiihrung des Mate-
rials.
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EINIGE MERKMALE:

- Zentralisierte Schaltkonsole auf einem
Gelenkarm, damit der Anwender aus jeder Posi-
tion leicht bedienen kann.

- Display zur Anzeige der Sdgeblattspannung

- Elektronischer Inverter fiir die stufenlose
Einstellung der Banddrehzahl (von 15 bis 100 m/
min).

- Drehtisch mit eingravierter exakter Feinskalie-
rung, drehbar auf Rollenlager mit einem
Durchmesser von 280 mm.

- System mit Encoder fir die Anzeige und
Anzeigedisplay des Schnittwinkels (OPTIONAL)

- Weite Stitzflache fur Stabilitdt und Sicherheit

No

wdhrend des Schnittes.

- Materialauflage durch eine Rollenbahn links vor
der Schnittflache auf Linearfiihrungen mit
Kugelumlaufschlitten fiir ein schnelles und
prazises Verschieben bis zum maximalen
Schneidbereich der Sage (auch auf Gehrung).

- Pneumatischer Schraubstock (hydraulische OP-
TION) mit Schnellanfahrsystem auf Linearfiihrun-
gen mit Kugelumlaufschlitten.

- Senkrechte Halterung des beweglichen, manuell
einstellbaren Bandfiihrungskopfes auf
Linearfiihrungen mit Kugelumlaufschlitten.

- Spanerdumbiirste.

- Elektrische Kiihimittelpumpe zur Kiihlung und

Schmierung des Sagebandes.

- Vorbereitung fur den Einbau der
Minimalmengenschmierung des Sdgebands
(OPTIONAL), nebst der serienmdBigen
Schmierung mit Emulsionscl.

- KiihImittelpistole zum  Abspiilen der Ar-

beitsfldche.

- Untergestell mit Kiihimittelwanne und
Spdneschublade.

- Maschine ist fiir den Hubwagentransport
vorgesehen.

- Bimetall-Sdgeband fiir Voll - und Profilmaterial.
- Werkzeug, Gebrauchsanweisung und
Explosionszeichnungen fiir Ersatzteile.
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